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DEPOSITO 

Pedido de Patente ou de 
Certificado de Adif ao 
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dep6sito 

data de depdsito) 



Ao Instituto Nacional da Propriedade Industrial: 

O requerente solicita a concess§lo de uma patente na natureza e nas condi95es abaixo indicadas: 

1. Depositante (71): ^ j ^ — 

1.1 Nome: ^^^^ ^Z.X^'f 6-4^0-/ A< /t/d/^^l 

1.2 Qualifica9ao: ^/"'^'^'^'''"^'^ 1.3CGC/CPF: ^^^-T^^f^^'-T-^^*^ 

1.4 Endere90 completo: S'^f^^^^ '/>e>^^o S ^3.£>. <^ dcw*tf/? 

1.5 * Telefone: ( ?0 ^t^*?^?*?^ 

p^^. ^ 7/ ) ( ) continua em folha anexa 

2. Natureza: 

□ 2.1 Inven^So □2.1.1. Certificado deAdigSo 2.2 Modelo de Utilidade 

Escreya , obrigatoriamente e por extenso, a Natureza desejada: ,^i?iP.^(r.<^....'^' C!^.tL^J..Q/!.S ^. 

3. Titulo da Inven^to, do Modelo de UtiUdade ou do Certificado de Adif §o (54): 

( ) continiia em folha anexa 



4. Pedido de Divis3o do pedido n° 



^de. 



/ 



/ 



5. 



Prioridade Interna - O depositante leivindica a seguinte prioridade: 

N° de deposito Data de Dep6sito L L 



.(66) 



Pals ou organiza^ao de origem 


Ntkmero do dep6sito 


Data do depdsito 





















( ) continua em folha anexa 
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7. Inventor (72): . . c . • . . ..r 

( ) Assinale aqvu se o(s) mesmo(s) requer(ein) a^M^ ai<^lgi^o| d& seti(i5):nome(s) 

(art. 6*»§4*daLPIeiteml.ldoAtoN«Minativon»m/87).* *.* %' . . 

7.1 Nome: ^^^^ffO /^/t/iC-fiao <aA yC/oJ^^x. 



7.2 Qualificatao: dA^rf^&^ff^ 

7.3 Endeiego: <^^7^nAOA ipo ^ 9:^ ^^a^/'*'^*^^^ 

lA CEP: ^SLl-oocfai^ 7.5 Telefone ( ?/ ) '5?'?^'? ^-^ 

( ) continua em folha anexa 

8. Declara^ao na forma do item Z3. do Ato Normativo n* 127/97: 



( ) em anaco 

9. Declara9ao de.divulga9ao anterior nao prejudidal CPeriodo de gra^a): 
(art. 12 da LPI e item 2 do Ato Normativo n» 127/97): 



) em anexo 



10. Procurador (74): 

10. 1 Nome e CPF/CGd: 

10.2 ]^dere9o: 

10.3 CEP: 



10.4 Telefone ( ) 



« 


11.1 Gtiia de recolhimento 


ol fls. 


|<^1 11.5 Relatorio descritivo 


? fls. 




1 1.2 Piocuia^ao 


fls. 


1 1 1.6 ReivindicafSes 


i fls. 




11 .3 Documentos de prioridade 


fls. 


Pel li.7Desenhos 






1 1 .4 Doc. de contrato de Trabalho 


fls. 


ixtil.sResumo 


d. fls. 




1 1.9 Ovitros (especificar): 


fls. 


i 


1 1.10 Total de folhas anexadas: 





11. Documentos anexados (assinale e indique tambdm o numero de folhas): 



12. Declaro, sob penas da Lei, que todas as informa(oes acima prestadas sao completas 
e verdadeiras 



Local e Data 




ss^^ura e Carim] 
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Relatorio descritivo de patente de mo^elo de utilidade de 
Estojo Anti-Rasgo para lentes de contato^' 

Dentre os cinco sentidos, aquele que a humanidade tern mais 
destacado e valorizado 6 o da visao. 
o&Ver § algo sublime. Ja a possibilidade de nao ver 6 algo 
lament^vel e extremamente limitador ao ser hvunano. 
Ha muito ten5>o o homem vem procurando corrigir e adaptar suas 
condigoes para usufruir de uma visao perfeita, ou dotada de 
maiores recursos. Neste sentido instrumentos diversos t§m sido 
iO inventados, adaptados e aperf eigoados, a exemplo de oculos, 
I lianetas, microscopios, lentes, etc. 
I Sobre lentes de contato, as primeiras ideias remontam aos 
" tempos da Renasceng.9,; . Leonardo, da Vinci ..(145.2-1519) e Ren6 
Descartes (1596-1650) a teriam concebido. 
1^ Na realidade a primeira descrigao. definitiva de uma lente de 
contato foi publicada por volta de 1827 a 1845, pelo astrdnomo 
ingl§s John Frederick William Hfer^ciiell, que relata uma c^psula 
de Vidro clieia de gel6ia funcionando como uma superficie 
refrativa posterior . 
.20 Em 1886 Xavier Galezowksi criou a primeira lente de contato 
terapeutica . Essa era urn quadrado de gelatina mergulhado em 
uma solugao de cloreto de mercHrio. O quadrado era mantido no 
lugar atxav^s de uma cobertufa de goma aplicada a c6mea e sua 
H fungao era auxiliar a cura e reduzir infecgSes apos a cirurgia 
de catarata . 

O ano de 1888 presenciou progresses importantes em lentes de 
contato. Na Franga, Eugene Kalt desenvolveu a primeira lente de 
- contato para ceratocone ( patologia que altera a topografia 

original da c6rnea ) na Academia de Medicina de Paris . 
M> Um importante resume da teoria de lentes de contato foi a tese 
de doutorado de August Miiller para a Universidade de Kiel, 
Alemanha, em 1889. MUller descreveu seu conceito de uma lente 
corneana com a prescrigao corretiva na sua superficie anterior 
e foi o primeiro a utilizar o termo lente corneana . Ele 
^5 postulou que a lente iria aderir a superficie da c6rnea devido 



2/> 

a atragao capilar do filme lacrimal, que el'e 'descob'fiu^ po'sslff r' ' " 
uma importante fungao inetab61ica e que e necess^ria a 
circulagao adequada da l^grima para o uso bem sucedido da lente 
de contato . 

OS As dificuldades na fabricagao de lentes de contato associadas a 
inabilidade do olho em adaptar-se as lentes de vidro tornaram o 
progressb mais lento de meados de 1890 ate cerca de 1912. 
V^rias melhorias not^veis no desenvolvimento de lentes de 
contato foram alcangadas na d^cada de 30 por Joseph Dallos, da 
iO Hungria . Dallos descobriu que as lentes que se movimentavam ao 
piscar eram melhor toleradas que as lentes mais apertadas . Ele 
\ leduziu que essa tolerSncia devia-se ao fato de as lentes 
^ frouxas permitirem uma maior circulagao da l^grima . 
^ Em 1938 Muller ,6 Obrig .utH^zaram .pela primeira vez o 
polimetilmetacrilato (PMMA) um^ combinagao de monomeros de 
metilmetacrilato e 'a lente corneana tornou-se viavel porque o 
novo material era muito mais leve do que o vidro, facil de ser 
trabalhado e inerte aos tecidos oculares. ' 

Nos anos 50 a descoberta que as lentes poderiam ser fabricadas 
20 a partir de hidroxietilmetacrilato polimerizado (HEMA) 
estabeleceu as bases para as lentes hidrofilicas de hoje e suas 
primeiras unidades tiveram pouca aceitagao por serem fr^geis e 
pesadas. Sua evOlugao deu-se ap6s a invengao de uma mSquina que 
produzia lentes de contato atraves do processo spin casting, e 
em 1966 a patente desse processo foi comprada pela Bausch & 
1^ Lomb, que levou a um grande desenvolvimento nessa area . 

Na decada de 70 tentativas foram feitas para produzir lentes 
que combinassem a habilidade do PMMA em corrigir astigmatismo- 
com a qualidade g4s permeavel das lentes de contato 
30 hidrofilicas. O resultado foi a introdugao em 1978 das lentes 
rigidas gas permeaveis (RGP)de acetato butirato de 
celulose (CAB) . Esse material tinha boa permeabilidade aos 
gases, mas parou de ser utilizado devido a falta de 
reprodutibilidade, instabilidade de parametros e pela sua 
^5 afinidade com dep6sitos lipidicos. Nos anos 80 o problema 
clinico foi resolvido com o desenvolvimento de outro material 
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derivado da copolimerizagao do PMMA e do siloxane ( jLent^s 
siliconadas ) e com a adigao do mondmerc de fluor as lentes 
siliconadas criando assim as lentes f luorcarbonadas, o que 
aumentou a permeabilidade ao oxigenio, possibilitando o uso 
oS prolongado das RGP langadas em 1985. 

Atualmente existem dois principals tipos de lentes de contato, 
as gelatinosas e as rigidas.As lentes de contato gelatinosas 
absorvem a ^igua, sao lentes flexiveis e plAsticas, que se 
aderem k superficie da cornea. As lentes gelatinosas em suas 
lO diversas apresentagSes, sao capazes de corrigir miopia, 
astigmatismo (lentes t6ricas) , presbiopia (lentes bifocals) e 
( lipermetropia. Podemos classificar as lentes gelatinosas em 
^ descartaveis de uso di^rio e de troca programada, lentes 
^ convencionais, pom duragap. m^dia.. .jde, um ano, que podem ser de 
i5 uso di^rio ou uso extendido, lentes coloridas,, que podem ser de 
uso di^rio, extendido ou descartaveis e que al6m de mudar a cor 
dos olhos corrigem miopia e astigmatismo, lentes esteticas que 
servem para cobrir defeitos lia- Iris "ou pupila decorrente de 
doencas infecciosas ou traumas que deixam o olho branco ou 
20 manchado, lentes bifocals e tdricas que podem ser de uso 
diSrio, extendido ou descartaveis. 

As lentes de contato rigidas sao lentes rigidas que nao 
absorvem a 6gua. Nesta categoria, com a evolugao dos polimeros 
- ' ( descrito anteriormente ) podembs incluir as lentes RGP, 

»5 rigidas g^s-permedveis, que sSo lentes perme^veis ao oxigSnio, 
classificadas por maior ou menor permeabilidade ao oxigenio. 
Existem materials de RGP atualmente que permitem ao olho com 
lente absorver 18% de oxigenio enquanto um olho sem lente 
absorve 21%. Contamos hoje tambem nesta categoria com os 
30 materials hibridos, que tern em sua composigao quimica um 
pequeno percentual do material com o qual sao fabricadas as 
lentes gelatinosas, o que confere as lentes um maior conforto 
devido a uma bidratagSo superior aos outros materials rigidos, 
mantendo as mesmas caracteristicas . Podemos corrigir com as 
as lentes RGP todos os problemas visuals corrigidos pelas lentes 
gelatinosas, apenas dif erenciam-se nas apresentagoes. Como nas 



gelatinosas existem lentes de uso didrio^ ei u'so' ' 'extendidU, ■ 
excetuando as descartaveis, coloridas e est^ticas que so sSo 
fabricadas em materials gelatinosos. 

Todos OS tipos de lente de contato possuem pontos onde sujeira, 
o€> bact^rias, produtos quimicos e secre?6es oculares podem 
acumular-se. Estes dep6sitos comegam a se formar no momento em 
que as lentes sSlo colocadas nos olhos. E apesar de nao ser 
possivel enxerg4-los, eles podem causar infec?6es oculares ou 
danos permanentes, portanto e importante para o conforto e 
acuidade visual em longo prazo o cuidado correto das lentes de 
contato. O bom uso das lentes de contato depende de 
( >rocedimentos regulares de limpeza, desinfecgSo, neutral iza<?ao, 
^ remogao de proteinas e enxagtie. Existem no mercado laboratdrios 
^ farmacguticos mul.tinaciojiais . e nacionais produzindo splu?6es 
le especificas para cada uma dessas etapas de higienizagao . 

A pesquisa de novctS: solugoes. mais eficazes »na limpeza e 
conservagao avanga paralelamente ao surgimento de novos 
polimeros para lente de contato visahdomaior permeabilidade ao 
oxiggnio, maior conforto ao usu^rio e maior resistencia a 
20 adergncia de proteinas. As solu?6es de limpeza tamb^m sao 
dif erenciadas para lentes gelatinosas e gas-perme^veis . Para 
cada etapa da higienizagao existe um produto especifico e ja 
contamos com solugdes multi-prop6sito que segundo os 
' fabricantes, se encarregam sozinlias ^I'd^- cumprir todas as etapas 
de lin^eza. 

Inserido neste contexto existe a figura do m6dico 
oftalmologista encarregado de indicar, contra-indicar, adaptar 
e acoii«>anhar algu6m que se interesse pelo uso de lentes de 
contato. Cabe a ele a prescrigSo da lente mais adequada a cada 
30 necessidade de corregSo visual bem como a indicagao do melhor 
sistema de higienizagao das lentes prescritas. 

Para confirmar a relevancia do tema lentes de contato na 
Oftalmologia, foi fiandada pelo CBO ( Conselho Brasileiro de 
Oftalmologia) a SOBLEC ( Sociedade Brasileira de Lentes de 
35 Contato, C6rnea e Refratometria) com a finalidade de estimular 
a adapt agao de lentes de contato, preparar o oftalmologista 
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para exercer esta fungao com conhecimerito' ' e* fefefgutanta • e • - • 
promover a atualizagao continua dos seus membros nas ^reas de 
lentes de contato, c6rnea e refragao. 

OS dois milhoes de usuarios brasileiros de lentes de contato 
o& tern a seu dispor toda essa cadeia produtiva, de altissima 
complexidade tecnologica e conhecimento agregado. 
O tema 6 hoje uma subespecialidade da Oftalmologia, sendo cada 
vez maior o nian&ro de of talmologistas que se dedicam 
exclusivamente d. lentes de contato e cornea. 
iO No entanto, apesar de todo o progresso verificado nos tiltimos 
anos, tanto em materials de confecgao (polimeros) , quanto em 
I lolugoes de limpeza, as lentes de contato tern se deparado com 
k urn grave problema. Este diz respeito ao seu acondicionamento, 
^ ou ao chamado estojp, da lente. ... 
if, Podemos descreve-lo como urn recipiente pl^stico com duas 
cavidades independentes com. tampas rpsqueayeis, interligadas 
pela base. Cada cavidade tem uma capacidade media de 6 ml. De 
aparencia retocada de tempos em - tempos • ele se mant6m 
conceitualmente o mesmo d^cadas. O estojo e urn acess6rio 

20 indispensavel a todo usu^rio de lentes de contato, pois e em 
seu interior que se processam todas as etapas de higienizagao 
de suas lentes . 

Paradoxalmente, e nele tamb§m que milhares de usu&rios de 
^ lentes de contato tiveraia/t§m a iiifelicidade de urn dia ter suas 
lentes rasgadas- Isso ocorre porque ao colocar suas lentes no 
^ fundo do estojo e em sequencia enche-lo de solugao, ou vice- 
versa, a tendSncia natural e que a mesma flutue e a qualquer 
inclinagao do. estojo a lente monta na borda e sendo incolor 
flutuando em uma solugao tambem incolor, no moment© de rosquear 
30 a tampa ao estojo; o usu^rio nao percebe que a mesma encontra- 
se montada na borda e continua rosqueando para fechar o estojo 
e assim o acidente esti consumado. Tem-se portanto, nma lente 
inutilizada e um usu^irio indignado com o prejuizo- 
Nao existem estatisticas oficiais sobre o assunto, mas com a 
35 nossa experi§ncia no ramo de distribui^ao de lentes de contato, 
podemos afirmar que nao sao poucos os casos relatados. Todos os 
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envolvidos neste ramo, sejam fabricantes, ' distribuidOr^S, 
oftalmologistas, secretarias de oftalmologistas e usuarios tern 
casos a relatar sobre lentes rasgadas em borda de estojo. ^ 
Caracteristicas da InvengSo 
oe, O presents invento vem solucionar o problema, pois da maneira 
que foi concebido e impossivel que proporcione a reincid§ncia 
de acidentes desta natureza. 

O presente invento cons is te em urn estojo acondicionador para 
lentes de contato a prova de rasgo ou anti-rasgo. 
Cada cavidade tern uma siibdivisao interna, criando assim duas 
camaras cilindricas, uma interna e outra externa, interligadas 
' por espagos vazados na camara interna, que e mais alta que a 
^ externa, como se fossem dois an§is de diametros diferentes, um 
^ dentro do outro,,,.e. q .^iiel .de diSmetro menor fosa^ mais alto que 
Vb o de diSmetro maior. 

O usuario no ato .de guardar -ou limpar . a, sua lente, dever^ 
coloc^-la na camara interna e preencher o estojo com a solugao, 
nao iim>ortando se o ato de- despejar a solugao se dara pela 
camara interna ou externa, ja que sao interligadas e portanto o 
20 nivel subira por igual nas duas. O importante e que o 
transbordamento, se houver, se dara pela camara externa por^" 
ser mais baixa que a interna e estando a lente confinada na' 
^ camara interna, que por ser mais alta nunca transbordara . 
Portanto, mesmo com o estojo cheio de solugao e a lente 
flutuando, nao ha mais o risco da mesma montar na rosea, pois o 
nivel da solugao na camara interna sera sempre mais baixo que o 
da externa. E mesmo que por descuido o usuario coloque a lente 
em cima da divisao- das camaras nada acontecera, pois na parte 
de dentro da tampa havera um sulco que depois de rosqueada o . 
30 espago existente entre • as partes (camara interna e tampa) sera 
igual a espessura de uma lente de contato. 

O material de que 6 feito o dispositivo inclui piasticos tanto 
resistentes quanto inertes aos componentes do processo, no caso 
solugao e lente. Destes, destacamos polietilenos e 
polipropileno, dentre os principals. 



Acreditamos que o dispositive assim explicado se 4pr esenta " c6&b ' 
a mais eficaz alternativa para acomodagSo e guarda segura dos 
OS di versos tipos de lentes de contato comercializadas . 



Re i vindi cago e s 



1- Patente de modelo de utilidade de estojo anti rasgo para 
lente de contato, caracterizado por apresentar arranjo 
especial, com cavidades cilindricas conc^ntricas, com ^reas 
diferentes, mas concebidas para acomodar o mesmo volume de 

OS solugao de limpeza. 

2- Patente de modelo de utilidade de estojo anti rasgo para 
.ente de contato, caracterizado por contemplar sistema de 
acomodamento de solugSo de limpeza a base de cSmaras 
comunicantes . * 



■ ■■ 3- Patente de modelo de utilidade . de estojo. anti rasgo para 
lente de contato, caracterizado por armazenar lentes de 
diferentes tipos e aplicagoeJs. • ^ 

4- Patente de modelo de utilidade de estojo anti rasgo para 
lente de contato, caracterizado por incluir em sua fabricagao 
,S materials a base de polimeros sinteticos, a exemplc de 
. polietilenos, polipropileno, dentre os principals. 




Re sumo 



^.-.-^o^o rf*. estono anti rasgo para lente i. 
Patente de modelo de utxlxdade de estoDO ^ ^^^^ 

contato confeccionado em poll^ero -P^" ^ 

poXietilenos e polipropileno, ^^-^^^J^J^' rsos tipos e 

J lentes de contato de oiveic'^ 

envase e ^^J^^^^i™ assi. concebido «vela-se 

pertelta^ente seguro para a guarda de ^^^^ .j,., 

e aplicagoes, in«,edlndo a ocorrencxa de rasgos 
t ^smas quando do ato de lechar. 
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1.1 ^oZT^^^^ d^J^^ y^M<f^^^^^ /C/UP&l 

1.2 . CGC/CPF(sehouver): fy2^5(SS<^SS<^<^ y^^oajiJ <S 

1.3 Endere90 completo: ^^^^p^ ^d?^^ /(U^ S 

,. C.^^. ^ ^^^"^ 

1.4 Telefone: ( >/ ) ^>7^?4'^?. 

1.5 FAX: ( -T-/' )■ 3.?,^.7^f?? ( ) continua em folha anexa 

2. Tftulo da Invenfilo, do Moddlo de Utilidade ou Certificado de Adicao: 

/'^/<P/a M^'^^^^ ^^"^ ( ) continua em foHia anexa 

3. ^Natoreza: ~~~~ 

I — 1 3.1 Invengao j 1 3.1.1 Certificado de AdigSo 3.2. Modelo de UtiUdade 



4. ReferSncia: 
4.1 Pedido 



QL 



4.2 Patente 4.3 ^,.3^3.3.^ . 4.4 Data 



5. Procurador (74): 
5.1 Nome e CPF/CGC: 



5.2 End«re90 completo: 



5.3 Telefone: ( ) 

5.4 FAX: ( ) 
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6.2 Modifica9oes nas Reivindica9oes 
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6.3 Modificagoes nos Desenhos 






6.4 Modifica9oes no Resumo 
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6.6 Contesta9ao de Caducidade/Nulidade 






6.7 Copia oficial do pedido depositado. 
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6.10 Dociunentos de Prioridade 
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6.12 Expedi9ao de Carta Patente / Cerdficado de .Adi9ao * 






6.13 Guia(s) de Recolhimento (luna pata cacla servi9o) 






6.14 Manifesta9aos/ParecerRPI , de 






6.15 Nulidade da Patente /CertificadodeAdi9ao 






6.16 Proc\ira9ao 






6.17 Publica9ao Antecipada 






6.18 Recurso contra 0 Indeferimento 






6.19 Recurso, (outros) 






6.20 Renuncia da Patente 






6,21 Restaura9ao de pedido / patente 
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6.24 Oferta de Licen9a 
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e verdadeiras 
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Relatorio descritivo de patente de modelo de utilidade 
de-^stojo Anti-Rasgo para lentes de contato. 
Dent re os cinco sentidos, aquele que a humanidade tern 
mais destacado e valorizado e o da visao. 
ver e algo sublime. Ja a possibilidade de nao ver 6 algo 
lamentavel e extremamente limitador ao ser humano. 
Ha muito tempo o homem vem procurando corrigir e adaptar 
suas condi(?5es para usufruir de uma visao perfeita, ou 
dotada de maiores recursos. Neste sentido instrumentos 
diversos tgm sido inventados, adaptados e aperf eigoados, 
a exemplo de 6culos, lunetas, microsc6pios, lentes, etc. 
Sobre lentes- -de cdntatoV-*as-primeiras ideias remontam 
aos tempos da Renascenga; "Leoiiardo da. Vinci (1452-1519) 
e Rene Descartes (1596-1650) a teriam concebido. 
Na realidade a primeira descrigao • .def initiva de uma 
lente de contato foi publicada por volta de 1827 a 1845, 
pelo astronomo ingles John Frederick William Herschell, 
que relata uma citpsula de vidro cheia de geleia 
funcionando como uma superficie refrativa posterior : 
3 Em 1886 Xavier Galezowksi ...criou a primeira lente de 
contato terapSutica . Essa e'ra urn quadrado de gelatina 
mergulhado em uma solugao de cloreto de mercuric. O 
quadrado era mantido no lugar atrav6s de uma cobertura 
de goma aplicada a .cornea e sua fungSo 'era auxiliar a 
3 cura e redu?ir infecgoes apos a cirurgia de catarata-. 
O ano de 1888 presenciou progresses importantes -em 
lentes de contato. Na Franga, Eugene Kalt desenvolveu a 
primeira lente de contato para ceratocone ( patologia 
que altera a topografia original da. cornea ) na Academia 
de Medicina de Paris . 




Um importante resume da teoria jdfe.ienteB • de' contatd - f oi 
a tese de doutorado de August Muller para a Universidade 
de Kiel, Alemanha, em 1889. Muller descreveu seu '^^^ 
conceito de uma lente corneana com a prescrigao 
OS. corretiva na sua superficie anterior e foi o primeiro a 
utilizar o termo lente corneana . Ele postulou que a 
lente iria aderir a superficie da cornea devido a 
atragao capilar do filme lacrimal, que ele descobriu 
possuir uma importante fungao metab61ica e que e 
necessaria a circulagao adequada da lagrima para o uso 
bem sucedido da lente de contato . 

As dificuldades na fabricagao de lentes de contato 
associadas a iAabilidade do olho em 'adaptar-se ^s lentes 
de Vidro tornaram o progresso. mais . lentp de meados de 

A5 1890 ate cerca de 1912. 

V^rias melhorias notaveis' no des envoi vimento de lentes 
de contato foram alcangadas na decada de 30 por Joseph 
Dallos, da Hungria . Dallos descobriu que as lentes que . 
se movimentavam ao piscar eram melhor toleradas que as 
P^O lentes mais apertadas. Ele deduziu que essa tolerancia 
devia-se ao fato de as lentes frouxas permitirem uma 
maior circulagSo da lagrima . 

Em 1938 Muller e Obrig utilizaram pela primeira vez o 
polimetilmetacrilato (PMMA) uma combinagSo de mondmeros 
25 de metilmetacrilato e a lente corneana tornou-se viivel 
porque o novo material era muito mais leva do que o 
Vidro, facil de ser trabalhado e inerte aos tecidos 
oculares. 

Nos anos 50 a descoberta que as lentes poderiam ser 
30 fabricadas a partir de hidroxietilmetacrilato 
polimerizado (HEMA) estabeleceu as bases para as lentes 
hidrofilicas de hoje e suas primeiras unidades tiveram 



pouca aceitagao por serein f ^a;gfe-±s^ ^ Q . pes^c^ajg . . Sua 
evolugao deu-se ap6s a invengao de tuna maquina que 
produzia lentes de contato atraves do processo spin 
casting, e em 1966 a patente desse processo foi comprada 
05> pela Bausch & Lomb, que levou a xm grande 
desenvolviitiento nessa area . 

Na decada de 70 tentativas foram feitas para produzir 
lentes que combinassem a habilidade do PMMA em corrigir 
astigmatismo com a qualidade gas permeavel das lentes de 

>0 contato hidrofilicas- O resultado foi a introdugao em 
1978 das lentes rigidas g^s permeaveis (RGP)de acetato 
butirato de celulose (CAB) • Esse material tinha boa 
permeabilidade abs' gases, * mas parou de ser utilizado 
devido a falta de reprodutibilidade; instabilidade ^de 

2^5 parametros e pela sua afinidade com depositos lipidicos . 
Nos anos 80 o problema . eLinico ^f.pi, resolvido com o 
desenvolvimento de outro material derivado da 
copolimerizagao do PMMA e do siloxane { lentes 
siliconadas ) e com a adigao do monomero de f luor ; as 
2p lentes siliconadas criando assim as lentes 
f luorcarbonadas, o que aumentou a permeabilidade ao 

. oxigenio, possibilitando o uso prolongado das RGP 

langadas em 1985. 

Atualmente existem dois principals tipos de lentes de 
25 contato, as gelatinosas e as rigidas. As lentes de 
contato gelatinosas absorvem a agua, sSo lentes 
flexiveis e plisticas, que se aderem a superficie da 
cornea. As lentes gelatinosas em suas diversas 
apresentagoes, sao capazes de corrigir miopia, 
30 astigmatismo (lentes t6ricas), presbiopia (lentes 
bifocals) e hipermetropia . Podemos classificar as lentes 
gelatinosas em descartaveis de uso diario e de troca 
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programada, lentes convenciona_isWcom^ auxa=g5c' m<§di:a .-de 
um ano, que podem ser de uso diario ou uso extendido, 
lentes coloridas, que podem ser de uso diario, extendido 
ou descart^veis e que al^m de mudar a cor dos olhos 
o5 corrigem miopia e astigmatismo, lentes esteticas que 
servem para cobrir defeitos na iris ou pupila decorrente 
de doengas infecciosas ou traumas que deixam o olho 
branco ou manchado, lentes bifocals e toricas que podem 
ser de uso diirio, extendido ou descartaveis . 
V9 AS lentes de contato rigidas sao lentes rigidas que n5o 
' absorvem a ^gua. Nesta categoria, com a evolugao dos 
polimeros { descrito anteriormente ) podemos incluir as 
lentes RGP/ ' rigidas gis-permeaveis, que sao lentes 
permeaveis ao oxigSnio, eiassificada.s- por-maior ou menor 
15 permeabilidade ao oxig§nio. Existem materials de RGP 
atualmente que permitem- ao olho com lente absorver 18% 
de oxigenio enquanto um olho sem lente absorve 21%. 
Contamos hoje tambem nesta categoria com os materials 
hibridos, que tern em sua composigao quimica um pequeno 
20 percentual do material com o qual sao fabricadas as 
lentes gelatinosas, o que..qonfere as lentes um maior 
conforto devido a uma hidratagao superior aos outros 
materials rigidos, mantendo as mesmas caracteristicas . 
Podemos corrigir com as lentes RGP todos os problemas 
^^ visuals corrigidos pelas lentes gelatinosas, apenas 
diferenc±am-se nas apresentagoes . Como nas gelatinosas 
existem lentes de uso diario e uso extendido, excetuando 
as descartaveis; . color Idas e esteticas que so sao 
fabricadas em materials gelatinosos. 
ao Todos OS tipos de lente de contato possuem pontes onde 
sujeira, bacterias, produtos quimicos e secregoes 
oculares podem acumular-se. Estes dep6sitos comegam a se 
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formar no momento em que as lentes ' ^sa^s. bolac^das < cn.<?^ 
olhos. E apesar de nao ser possivel enxerga-los, ales 
podem causar infecgdes oculares ou danos permanentes, 
portanto e importante para o conforto e acuidade visual 
em longo prazo o cuidado correto das lentes de contato. 
O bom uso das lentes de contato depende de procedimentos 
regulares de limpeza, desinfecgao, neutralizagSo, 
remogao de proteinas e enxigUe. Existem no mercado 
laboratories f armaceuticos multinacionais e nacionais 
produzindo solugoes especificas para cada uma dessas 
etapas de higienizagao. 

A pesquisa de novas solugSes mais eficazes na limpeza e 
conservagao avanga' paralelamente ab surgimento de novos 
polimeros para lente de " contato* visando maior 
permeabilidade'aooxigenio/ maior conforto ao usu^rio e 
maior resistencia a aderencia de-prot^-inas. As solugoes 
de limpeza tambem sao dif erenciadas para lentes 
gelatinosas e gas-permeaveis . Para cada etapa : da 
higienizagao existe urn produto especifico e ja contamos 
com solugQes multi-proposito que segundo os fabricantes, 
se encarregam sozinhas de cumprir todas as ..etapas de 
limpeza • 

inserido neste contexto existe a figura do medico 
oftalmologista encarregado de indicar, contra-indicar, 
adaptar e acompanhar alguem que se interesse pelo uso de 
lentes de contato. Cabe a ele a. prescrigao da lente mais 
adequada a cada necessidade de corregao visual bem como 
a indicagao do melhor sistema de higienizagao das lentes 
prescritas . 

Para confirmar a relevancia do tema lentes de contato na 
Oftalmologia, foi fundada pelo CBO { Conselho Brasileiro 
de Oftalmologia) a SOBLEC ( Sociedade Brasileira de 
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Lentes de Contato, Cornea e^j.Ref ratbmetrfa) ^ ^ccdin . • a 
finalidade de estimular a adaptagao de lentes de 
contato, preparar o oftalmologista para exercer esta 
fungao com conhecimento e seguranga e promover a 
0^ atualizagao continua dos sens membros nas ^reas de 
lentes de contato, c6rnea e refragao. 

OS dois milhoes de usu^rios brasileiros de lentes de 
contato tem a sea dispor toda essa cadeia produtiva, de 
altissima complexidade tecnologica e conhecimento 
vQ agregado • 

O tema e hoje uma subespecialidade da Oftalmologia, 
sendo cada vez maior o n^mero de of talmologistas que se 
dedicam exciusivamente a 'lentes de coiitkto'e cornea. 
NO entanto, apesar de todo. o progresso verif icado nos 
ultimos anos: ' tanto em materials de confecgao 
(polimeros) , quanto em-' solugSes'. :de limpeza, as lentes 
de contato t§m se deparado com um grave problema. Este 
diz respeito ao seu acondicionamento, ou ao chamado 

estojo da lente. 

2,0 Podemos descreve-lo como um recipiente pl^stico com duas 
cavidades independent es . com , tampas rosqueavexs, 
interligadas pela base, " Cada cavidade tem uma 

capacidade media de 6 ml. De aparencia retocada de 
tempos em tempos ele se mant^m conceitualmente o mesmo 

25 ha decadas. O estojo e um acess6rio indispensivel a todo 
usuario de lentes de contato, pois e em seu interior que 
se processam todas as etapas de higienizag^o de suas 
lentes . 

Paradoxalmente, e nele tamb6m que milhares de usuarios 
de lentes de contato tiveram/tem a infelicidade de um 
dia ter suas lentes rasgadas . Isso ocorre porque ao 
colocar suas lentes no fundo do estojo e em sequencia 



enche-lo de solugao, ou vice-verG_a> a- t^snd^hdia. ^i^aiiural 
§ que a mesma flutue e a qualquer inclinagSo do estojo a 
lente monta na borda e sendo incoior flutuando em uma 
solugao tamb^ incoior, no momento de rosquear a tarapa 
ao estojo, o usu^rio nao percebe que a mesma encontra-se 
montada na borda e continua rosqueando para fechar o 
estojo e assim o acidente est^ consumado. Tem-se 
portanto, uma lente inutilizada e um usu^rio indignado 
com o prejuizo- 

Nao existem estatisticas oficiais sobre o assunto, mas 
com a nossa experiencia no ramo de distribuigao de 
lentes de contato, podemos afirmar que nao sao poucos os 
casos relatados.' Todos ' os envolvidos neste ramo, sejam 
fabricantes, . •. distribuidores, ; oftalmologistas, 
secretarias de oftalmologistas e usu^rios tern casos a 
relatar sobre lentes ra-sgadas -.em borda ,de estojo. ; ,• 
Caracteristicas da Invengao 

O presente invento vem solucionar o problema, pois da 
maneira que foi concebido e impossxvel que proporcione a 
reincid§ncia de acidentes desta natureza. 
O presente invento consiste em., um estojo acondicionador 
para lentes de contato a" prova de rasgo ou anti- 
rasgo.{fig- 1 e fig. 2) 

Cada cavidade tern uma subdivisao interna, criando assim 
duas camaras cilindricas, uma interna 2 e outra externa 
4, interligadas por espagos vazados 1 na camara interna 
2, que e mais alta que a externa 4, como se fossem dois 
an6is de diametros diferentes, um dentro do outre, e o 
anel de diametro menor 3 fosse mais alto que o de 
diametro maior, montados sobre uma base linica 6. (fig. 
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Os desenhos em anexo mostram os_detaliiee • d© fildtt>jo ;Ai)ti 
Rasgo para lentes de contato, objeto da present e 
patente, nos quais. 

A fig.l mostra-o em perspectiva fechado; 
06 A fig. 2 mostra-o em perspectiva com as tampas abertas; 
A fig. 3 mostra-o aberto inclinado; 
A fig. 4 mostra-o aberto visto de cima; 
A fig. 5 mostra-o em corte. 

O usuario no ato de guardar ou limpar a sua lente, 
devera coloc^-la na camara interna 2 e preencher o 
estojo com a solugao, nao importando se o ato de 
despejar a solugao se dara pela camara interna 2 ou 
externa 4, j^i que sao interligadas 1 e' portanto o nivel 
subira por igual nas duas . O importante e que o 

i.5 transbordamento, se houver, se dara pela camara externa 
4 por ser mais baixa que a interna 2, e estando a lente 
confinada na camara interna 2, que por ser mais alta 
nunca transbordarli. Portanto, mesmo com o estojo cheio 
de solugao e a lente flutuando, nao ha mais o risco da 

2Q mesma montar na rosea 5, pois o nivel da solugao na 
camara interna 2 sera sempre mais baixo que o da externa 
4. 

O material de que e feito o dispositive inclui plasticos 
tanto resistentes quanto inertes aos componentes do 

2£) processo, no caso solugao e lente. Destes, destacamos 
polietilenos e polipropileno/ dentre os principals. 
Acreditamos que o dispositive assim explicado se 
apresenta como a mais eficaz alternativa para acomodagao 
e guarda segura dos diversos tipos de lentes de contato 

30 comercializadas . 
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Reivindicagoes de patente de modelo de utilidade de 
Estojo Anti-Rasgo para lentes de contato. 

1- Patente de modelo de utilidade de estojo anti rasgo 
para . lente de contato, caracterizado por apresentar 
arranjo especial, com cavidades cilindricas 
concSntricaS/ com areas diferentes, mas concebidas para 
acomodar o mesmo volxime de solugao de limpeza. 

2- Patente de modelo de utilidade de estojo anti rasgo 
para lente de contato, caracterizado por contemplar 
sistema de acomodamento de solugSo de limpeza a base de 
camaras comunicantes . 

3- Patente de modelo de utilidade . de estojo anti ra^go 
para lente de contato, caracterizado por armazenar 
lentes de diferentes tipos e aplicagoes. 

4- Patente de modelo de utilidade de estojo anti rasgo 
para lente de contato, caracterizado por incluir em 
sua fabricagao materials a base de polimeros sinteticos, 
a exemplo de polietilenos, polipropileno, dentre os 
principals . 
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Resume de patente de modelo de util^idahe^d^c/^^ 
Rasgo para lentes de contato!7 

Patente de modelo de utilidade de estojo anti rasgo para 
lente de contato conf eccionado em polimero especial a 
base de polietilenos e polipropileno, destinado ao 
perfeito e seguro envase e acomodagao de lentes de 
contato de di versos tipos e aplicagoes . O dispositivo 
assim concebido revela-se perf eitamente seguro para a 
guarda de lentes de di versos tipos e aplicagoes , 
n © impedindo a ocorrencia de rasgos ou quebras das mesmas 
quando do ato de fechar. 



